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@ Proceed pour relier un conducteur eJectrique a une broche d'un connecteur, et liaison elecfrique 
obtenue par mise en oeuvre de ce proc^de. 

<g) — Proc^dd pour relier un conducteur EJec- 
trique a une broche d*un connecteur, ladHe 
broche comportant un manchon dans iequel 
una extremH* dudit conducteur est destines a 
fitre Introduite, precede comportant le sertis- 
sage dudt manchon sur \ed\t conducteur. 

— Selon 1'invention, avant de serb'r le man- 
chon (2) de la broche (1) sur le conducteur, un 
adhesff electriquement conducteur (6) est 
amene dans ledit manchon (2) et ladfte extre- 
mity (3) du conducteur est Inseree, sans denu- 
der celle-ci, dans ledit manchon (2), de sorte 
que ledit adhesif (6) re!ie, de facon electrique- 
ment conductdoe, le conducteur a fa broche. 
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La presente invention concerne un precede pour 
relier un conducteur electrique a une broche d'un 
connecteur, ainsi que la liaison electrique obtenue par 
mise en oeuvre dudit procede. 

La plupart de ces connexions sont actueHement 
realisees par le sertissage d'un manchon, relie a (a 
broche, sur le conducteur dlectrique prealablement 
denude. 

Le denudage des conducteurs eleclriques est 
classiquement effectue a I'aide d'une pince manuefle 
equlpee de couteaux comportant diffe>ents passages 
adaptes, chacun, a un diametre de conducteur deter- 
mine. L'operateur choisit le diametre correct des cou- 
teaux, presente te conducteur dans la pince, et la 
manoeuvre pour faire penetrer les couteaux dans 
fisoiant jusqu'au niveau de I'ame du conducteur. Un 
mouvement longitudinal des couteaux fera glisser 
t'isolant sur Came en l'e>ctant. Le conducteur dlectri- 
que est ainsi denude* et pret a §tre equipe de sa bro- 
che- 

Cette operation 6tant effectuee manuellement, 
des endommagements de I'ame du conducteur et un 
mauvais contact avec ia broche ou une mauvaise 
tenue du sertissage peuvent Stre provoques par : 

- une longueur de denudage incorrecte (celle-ci 
etant estimee a vue par I'operateur) ; 

- un etat defectueux de I'outil de denudage ; 

- une erreur de I'operateur sur le diametre des 
couteaux : 

. un diametre inferieur entrainant une des- 
truction des brins ; et 

. un diametre superieur provoquant un denu- 
dage imparfait avec sertissage sur I'isolant ; 

. la tolerance sur le diametre de I'ame du 
conducteur; 

. le repllage d'un brin du conducteur lors de 
son introduction dans le manchon de la bro- 
che. 

Par ailieurs, ('utilisation eventuelle de moyens 
m6caniques, teis que couteaux ioumants, laser, pose 
d'autres protrfemes ties a leur camplexit6 et a la diffi- 
cult de leur mise en oeuvre. 

La presente invention a pour but d'eviter ces 
inconvements, et concerne un proc&te pour relier un 
conducteur electrique a une broche d'un connecteur 
permettant d'eviter tout endommagement du conduc- 
teur et/ou un mauvafs contact avec (a broche. 

A cet effet, le procede pour relier un conducteur 
electrique a une broche d'un connecteur, ladite bro- 
che comportant un manchon dans lequel une extre- 
mite dudit conducteur est destinee a etre introduce, 
precede comportant le sertissage dudit manchon sur 
ledit conducteur, est remarquable, selon ^Invention, 
en ce que, avant desertir le manchon de la broche sur 
le conducteur, un adhesif electriquement conducteur 
est amene dans ledit manchon et ladite extremity du 
conducteur est inserSe, sans denuder celle-cr, dans 
ledit manchon, de sorte que ledit adhesif relie, de 



facon electriquement conductrice, le conducteur a ia 
broche. 

AlnsI, ia connexion Electrique entre le conducteur 
et la broche peut etre obtenue, de facon fiable, sans 
§ qu'il soit necessaire de denuder I'extremite du 
conducteur, avec les inconvenients que cela implh 
que, et/ou sans avoir recours a des oubis speciaux, la 
face d'extremite de I'ame metallique du conducteur 
etant reliee, de facon electriquement conductrice, a fa 
10 broche par flntenmediaire dudit adhesif. 

En particulier, une dose pre^eterminee d'adhesff 
peut etre amenee dans le fond du manchon. 

Avantageusement, I'extremite du conducteur est 
coupee en biseau avant son insertion dans ledit man- 
15 chon, notamment sous un angle au moins sensible- 
ment egal a 45°. 

Par ailfeurs, en tant qu'adhesif, on peut utiliser 
une colle charge© d'un metal, ladite colle pouvant 
etre, en particulier, une pate thixotrope epoxy a 
20 charge d*argent. 

Les figures du dessin annexe feront bien 
comprendre comment ('invention peut etre realises. 

La figure 1 momre une broche de connecteur 
munie d'un manchon destine a recevolr I'extremite 
25 d'un conducteur electrique. 

La figure 2 Illustre la liaison, selon Pinventlon, 
entre la broche et le conducteur de la figure 1. 

La broche 1 de connecteur, montree sur la figure 
1, comporte un manchon cytindrique 2 dans lequel est 
30 destinee a etre inseree I'extremite 3 d'un conducteur 
electrique, comportant une ame metallique 4 entou- 
ree d'une gaine isolante 5. 

Selon I'lnvention, un adhesif durcissable electri- 
quement conducteur 6 est tout d'abord amene au fond 
35 du manchon 2, a une dose prettetermrnee par les 
caracteristlques drmenstonnelies du manchon et 
done du conducteur. Cela peut 3tre fait par tout 
moyen approprie, comme par exemple une seringue 
micrometrique graduee. Cet adhesif peut etre notam- 
40 ment une pate thixotrope epoxy a charge d'aigent, 
comme celle fournie par la Soclete EPOTECNY sous 
le nom commercial EPOTEK 417, dont les caracte- 
ristiques techniques sont les suivantes : 

- reeistiWie electrique : 0,05 a 0,07 milliohm/cm. 
4$ - cycles de polymerisation : 
1/2 heurea 150° C 

1 heurea 100° C 

2 heures a 80° C 

2 a 3 jours a temperature ambiante. 
so - temperature de degradation apres polymerisa- 
tion : 350°C. 

Avantageusement, rextremite 3 du conducteur 
est biseautee, notamment sous un angle au moins 
sensiblement egal a 45°, de facon a augmenter la sur- 
55 face de contactenlre celle-ci et Padhesif, au niveau de 
la face d'extremite de I'dme metallique 4. 

Puis, Vexhr6mt6 3 du conducteur est inseree, 
sans denuder celle-ci, dans le manchon 2, jusqu'a 
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v nir au contact d I'adh&if 6 qui baignera celle-ci, 
notamment la face d'extremite de Tame metallique 4, 
et rellera ainsi, da facon a! ctriquement conductrice, 
!e conducteur a la broche, acres quol la manchon 2 
est serti sur ladite extremite 3, de facon classique, en 6 
7 (figure 2), cette liaison etantrenforcee par le durcis- 
sement de I'adhesif. 

Le8 calculs montrent que la chute de tension au 
niveau d'une telle liaison, meme dans las conditions 
lea plus defavorables, est negl igeabie et, en tout cas r w 
blen inferieure a ceile, par exemple, entre des bro- 
oties male etfemelle d'un connecteur. 

Par ailleurs, si le proc6d6 de (Invention peimetde 
supprimer le denudage des conducteurs eledriques, 
il convient de noter que, par la meme, il est necessaire 15 
d'adapter la taflle des broches a monter sur des 
conducteurs determines en fonction du diametre 
exterieurdesdits conducteurs, bdantcompris, etnon 
comma dans ies dispositife de liaison anterteurs, en 
fonction du diametre des conducteurs sans isolant 20 



uflis un coll chargee d'un metal. 

6. Precede set n la revendication 5, 
caracterise en ce que ladite colle est une pate 
thixotrope epoxy a charge d'argenL 

7. Liaison 6tectrique entre un conducteuretune bra- 
che d'un connecteur, 

caracterisee en ce qu'elle est obtenue par mise 
en oeuvre du precede selon Tune quelconque 
des revendications 16 6. 



Revendications 

1. Precede pour relief un conducteur electrfque a 25 
une broche d'un connecteur, (adits broche 
comportant un manchon dans iequel une extre- 
mite dudlt conducteur est destines a etre intro- 
duite, procede comportant le aertissage dudit 
manchon sur Jedit conducteur, 30 
caracterise en ce que, avant de sertir le manchon 

(2) de la broche (1) sur le conducteur, un adhesif 
eJectriquement conducteur (6) est amene dans 
iedit manchon (2) et ladite extremite (3) du 
conducteur est biseree, sans denuder celle-ci, 35 
dans Iedit manchon (2), de sorte que iedit adhesif 
(6) relie, de facon elecbiquement conductrice, te 
conducteur a la broche. 

2. Procede selon la revendication 1 , 40 
caracterise en ce qu'une dose predetermine 
d'adhes'rf (6) est amenee dans le fond du man- 
chon. 

3. Procede selon la revendication 1 ou la revendica- 45 
tion2, 

caracterise en ce que I'extremite (3) du conduc- 
teur est coupes en biseau avant son insertion 
dans Iedit manchon (2). 

so 

4. Procede selon la revendication 3, 
caracterise en ce que rextremite (3) du conduc- 
teur est biseautee a un angle au moins senstble- 
ment egal a 45<\ 

55 

5. Procede s Ion rune qu Iconque des revendica- 
tions 1 a 4, 

caracterise en ce que, n tent qu'adhesrf (6). on 
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